Napisz program umozliwiajacy otrzymanie ponizszego ksztattu dla nastepujgcych zatozen:

1. Zdefiniowane wymiarowanie: absolutne

2. Zagtebienie frezu w materiale: 5 mm

3. Predkos$é posuwu: 80 mm/min

4. Predkos¢ obrotowa wrzeciona: 1250 obr/min

5. Obroty wrzeciona: prawe

6. Potozenie poczatkowe narzedzia: punkt zerowy uktadu wspoétrzednych (X0 YO Z0)
7. Poczatek obrdébki: od punktu X10 Y10

8. Kierunek poruszania narzedzia:

e zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara — numery nieparzyste w dzienniku

e przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara — numery parzyste w dzienniku
9. Po zakonczeniu obrdbki narzedzie nalezy odstawi¢ do potozenia poczgtkowego (X0 YO Z0).
10. Wszystkie wymiary nalezy odczytac z siatki widocznej na rysunku (to czego nie mozna

odczytac doktadnie, np. promien oczu, mozna przyjgé z pewnym przyblizeniem).

Kolor czerwony to $lad przemieszczania narzedzia w wyniku funkcji GOO.
Kolor biaty to $lad przemieszczania narzedzia w wyniku funkcji GO1, G02 lub G03.
G-code symulator znajduje sie na stronie: https://nraynaud.github.io/webgcode/



https://nraynaud.github.io/webgcode/

Kilka rzutéw 3D prawidtowego przebiegu narzedzia dla lepszego zrozumienia tresci zadania:




