TEMAT: Symbole graficzne elementdw zasilajacych uktadéw pneumatycznych i hydraulicznych.

1. Sprezarki i pompy hydrauliczne

Podstawowym parametrem sprezarek i pomp jest ich wydajnosé. Wydajnos¢ okresla ilosé
powietrza (cieczy) wttaczanego przez sprezarke (pompe) do uktadu pneumatycznego
(hydraulicznego) w danym czasie. Istniejg rzadzenia o statej wydajnosci oraz takie, w ktérych
wydajnos¢ mozna zmieniaé. Ponadto istniejg pompy hydrauliczne, ktére w danej chwili moga
ttoczy¢ ciecz w jednym z dwéch mozliwych kierunkéw. Sprezarki sg tylko jednokierunkowe.
Powyzsze informacje majg swoje odzwierciedlenie w symbolach graficznych sprezarek i pomp:

sprezarka o statej wydajnosci

sprezarka o zmiennej wydajnosci

pompa hydrauliczna o statej wydajnosci

| 0 statym kierunku ttoczenia

pompa hydrauliczna o zmiennej wydajnosci

| 0 statym kierunku ttoczenia

pompa hydrauliczna o statej wydajnosci

i 0 zmiennym kierunku ttoczenia

pompa hydrauliczna o zmiennej wydajnosci

i o zmiennym kierunku ttoczenia
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2. Zespot przygotowania sprezonego powietrza
Sprezarka zasysa powietrze z pomieszczenia, w ktérym sie znajduje. Moze by¢ ono

zanieczyszczone kurzem, pytem itp. Zanim sprezone powietrze trafi ze sprezarki do kolejnej
czesci uktadu pneumatycznego, zanieczyszczenia te muszg zostac usuniete. Stuzy do tego filtr.

filtr (symbol ogolny)

5

W sprezonym powietrzu mogg pojawic sie tez zanieczyszczenia ptynne. Aby je usungc stosuje
sie tzw. odwadniacz. Wytapane przez odwadniacz zanieczyszczenia ptynne nazywa sie
kondensatem. Kondensat moze by¢ usuwany z odwadniacza recznie lub automatycznie.

odwadniacz (oddzielacz kondensatu)

z recznym spustem kondensatu

odwadniacz (oddzielacz kondensatu)

z automatycznym spustem kondensatu
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Zadania filtra i odwadniacza moze petni¢ jedno urzadzenie — filtr z odwadniaczem. Jego symbol
graficzny jest potgczeniem symbolu filtra i odwadniacza.

filtr z odwadniaczem z recznym spustem

kondensatu

filtr z odwadniaczem z automatycznym

spustem Kondensatu
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Sprezarka spreza powietrze do okreSlonej warto$¢ cisnienia. Wymagana w uktadzie
pneumatycznym wartos¢ cisnienia sprezonego powietrza jest mniejsza od wartosci cisnienia
powietrza w zbiorniku sprezarki (w zbiorniku musi by¢ ,zapas cisnienia”). Aby zmniejszy¢
(zredukowaé) wartosc cisnienia powietrza podawanego do uktadu pneumatycznego stosuje sie
tzw. zawér redukcyjny. Zawdér moze posiada¢ manometr, czyli przyrzad do pomiaru cisnienia
powietrza (a konkretnie to nadcis$nienia), aby operator wiedziat, jakg wartos$¢ cisnienia nastawit
za pomocg zaworu redukcyjnego.

My

zawor redukcyjny z manometrem
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Aby elementy uktadu pneumatycznego mogty poprawnie dziata¢, muszg by¢ smarowane olejem.
Smarowanie zapewnia sie poprzez wprowadzenie do sprezonego powietrza srodka smarnego
w postaci mgty olejowej. Zadanie to realizuje tzw. smarownica.

smarownica

Wymienione elementy (filtr, zawér redukcyjny z manometrem, smarownica) wystepujg
najczesciej w postaci jednego bloku tworzac zespdt przygotowania sprezonego powietrza.
Spotyka sie zespoty ze smarownicg i bez smarownicy. Symbole zespotu przygotowania
sprezonego powietrza mozna rysowaé w postaci petnej lub uproszczone;j.
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zespdt przygotowania powietrza ztozony
z filtru, zaworu redukcyjnego, manometru

I smarownicy

symbol uproszczony zespotu przygotowania
powietrza ztozonego z filtru, zaworu

redukcyjnego, manometru i smarownicy

Rzeczywisty wyglad zespotu przygotowania sprezonego powietrza:

1 —filtr z odwadniaczem

2 — zawor redukeyjny z manometrem
3 - smarownica



